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GIRIS

Serhat sehirleri arasinda yer alan Erzurum, kadim tarihi boyunca bir-
¢ok uygarliga ev sahipligi yapmistir. Yukar: Firat Havzasrnda genis bir
ova lizerine kurulan sehir, Anadolu’ya agilan bir kapi niteligi tasimast,
cografi ozellikleri, savunmaya elverisli konumu ve Ipek Yolu giizergahin-
da bulunmasi nedeniyle stratejik bir 6nem kazanmaistir. Yapilan arkeo-
lojik arastirmalar, kentin kurulusunun M.O. 4 binli yillara uzandigini
gostermektedir. Tarihi siire¢ icerisinde Erzurum ve ¢evresi; Hurriler,
Urartular, Sasaniler (Iskitler), Medler, Persler, Partlar ve onlarin ardillari,
Romalilar, Bizanslilar, Sasaniler, Araplar (Dort Halife donemi, Emevi-
ler ve Abbasiler), Selcuklular, Mogollar, Ilhanlilar ve sonraki beylikler,
Karakoyunlular, Timurlular, Akkoyunlular, Safeviler ve Osmanlilar gibi
bir¢ok devletin hakimiyeti altinda kalmistir. (Ozen, 2016, s. 257).

1071 Malazgirt Savagrnin ardindan Erzurum, Sultan Alparslan tara-
findan ikta sistemi kapsaminda Saltuklu Emiri Emir Saltuk’a verilmistir.
Anadolu Selguklu Devletinin artan Mogol baskilar1 sonucu zayiflamasiy-
la birlikte bolge, 1295 yilinda Ilhanli hakimiyetine girmistir. Erzurum,
daha sonra 1517 yilinda Yavuz Sultan Selim Han déneminde Osmanli
Devleti topraklarina katilarak kesin olarak Osmanli egemenligine dahil
edilmistir.

Erzurum, tarih boyunca farkli milletlerin egemenliginde kalmasi
nedeniyle ¢esitli kiiltiirel unsurlar1 biinyesinde harmanlayarak kendine
ozgii el sanatlar1 teknikleri gelistirmistir. Kentte ¢ok sayida el sanatlar:
dali bulunmasina ragmen, giiniimiizde usta—¢irak iligskisinin zayiflamasi
ve endiistriyel tiretimin yayginlasmasi sonucu birgok geleneksel zanaat
yok olma tehlikesiyle kars1 karsiyadir. Dabakgilik, semercilik, dikicilik,
carikeilik, megcilik, kiirkeiiliik, kevelcilik, kunduracilik, kazazlik, araba-
cilik, kegecilik, ¢adircilik, culfacilik, ipgilik, demircilik, diilgerlik, yapaci-
lik, bakircilik, sabunculuk, mumculuk ve takimcilik gibi ¢ok ¢esitli zana-
at dallary, tarihsel siiregte Erzurum’un ticari hayatinin ne kadar canli ve
zengin oldugunu gostermektedir (Dilmag, 2013, s. 95). Ancak usta-girak
geleneginin siirdiiriilememesi ve modern iiretim tekniklerinin yayginlas-
mast nedeniyle, bu el sanatlarinin biiyiik bir kismi giiniimiizde sessiz bir
sekilde gerilemeye devam etmektedir.

Teknolojik gelismelere ragmen varligini siirdiirme miicadelesi veren
tas isciligi, 6zellikle Erzurum’un Oltu il¢esinde ¢ikarilan ve “Oltu Tas1”
ya da “Siyah Elmas” olarak adlandirilan degerli tas sayesinde dnemini
korumustur. Oltu Tasi, tarih boyunca hem yerel hem de bolgesel diizeyde
stirekli bir ticari pazar bulmay1 basarmistir. Ustalar ve ¢iraklar aracili-
giyla islenerek gesitli tirtinlere doniistiirtilen bu tas, yore halkinin estetik
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anlayis1 ve begenileri dogrultusunda yeniden sekillenmis ve kiiltiirel bir
kimlik kazanmaigtir. Ayrica Oltu Tas1 is¢iligi, yalnizca yerel 6lgekte degil,
yurt disinda da kendine kalic1 ve saygin bir yer edinmistir.

Bu ¢alismanin konusunu olusturan Giiherse (giiverse) kavrami, Far-
sca gevher (miicevher) ve asa kelimelerinin zamanla degisime ugramais
bicimi olup “miicevher” anlamina gelmektedir (Sevindik, 2016, s. 163).
Mezopotamya'da uygulandig: bilinen bu teknik, ilerleyen dénemlerde
farkli cografyalara yayilmis ve yaygin bir siisleme yontemi haline gel-
mistir. Maden sanatinda genellikle giimiis ve altin eserlerin ¢esitli bo-
limlerine yerlestirilen kiigiik parlak kiirecikler seklinde tanimlanan bu
uygulama, Osmanlilar tarafindan “taneleme” anlamina gelen graniilas-
yon tekniginin Tiirk¢e karsiligi olarak kullanilmaktadir (Parlak, s. 92;
Sevindik, 2016, s. 163).

[k ¢aglardan itibaren cesitli siisleme alanlarinda kullanilan Giiherse
teknigi, 6zellikle maden sanatinda 6nemli bir yer edinmistir. Asil me-
tallerin eriyip soguma sirasinda kendi i¢cinde toplama egilimi gosterme-
si, yani kiirelesmesi, bu teknigin ortaya ¢ikisinin temel fiziksel dayanag:
olarak degerlendirilebilir (Kusguoglu, 1994, s. 166). Altin, giimiis ve diger
soy metallere ait bu kiigiik tanecikler, eritilip yeniden sogutulduklarin-
da yiizey gerilimi etkisi ile tipki su damlalarinda oldugu gibi kiirecikler
olusturur ve bu bicimde katilagir (Savascin, s. 13-17).

Mezopotamya’'da yogun olarak kullanilan, dénem dénem tercih edi-
lip zaman zaman terk edilen Giiherse teknigi, Tiirklerin elinde biyiik
bir gelisim gostermistir. Ozellikle Osmanlilar, bu teknigi olaganiistii bir
ustalik diizeyine tagtyarak milimetrik kiirecikleri dahi son derece hassas
bir sekilde uygulayabilmislerdir. Nitekim giiniimiizde dahi bu incelikte
uygulamalarin modern teknolojik yontemlerle birebir yeniden tiretilmesi
oldukga giictiir (Kusguoglu, 1994, s. 166).

Farkli miizelerde, Giiherse teknigiyle bezenmis ve doneminin mii-
cevher isciligini yansitan ¢ok sayida eser gormek miimkiindiir. Ayrica
Anadolu'nun ¢esitli bolgelerinde bu teknik farkli adlarla da anilmaktadar.
Kii¢iik metal kiireciklerinin hashas kapsiilleri igindeki yuvarlak tanelere
benzemesi nedeniyle, ustalar arasinda bu sanata “hishas (hashas) sanat1”
ad1 da verilmistir (Kusguoglu, 1994, s. 166).

Giiherse teknigi temel olarak iki asamadan olugsmaktadir: Birincisi,
ayni ¢apta kiireciklerin elde edilmesi; ikincisi ise bu kiireciklerin belirle-
nen zemine kaynatilarak sabitlenmesidir (Kusguoglu, 1994, s. 166).

Bu ¢alismanin temel amaci, Erzurum ili Oltu ilgesinde ¢ikarilan Oltu
tasindan iretilen ve Giiherse teknigi uygulanarak olusturulan aksesu-
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arlarin yapim asamalarini ortaya koymak, bu siire¢ sonunda eserlerin
kazandig1 form ve bi¢im o6zelliklerini incelemektir. Bu dogrultuda, s6z
konusu aksesuarlarin tiretim siireci gorsel materyallerle desteklenmis ve
caligmaya biitiinciil bir bakis agis1 kazandirilmistur.

YONTEM

Arastirma kapsamini olusturan Oltu tagindan iiretilmis Giiherse tek-
nikli aksesuarlarla ilgili kapsamli bir literatiir taramasi yapilmis; konuya
iliskin yazili ve gorsel kaynaklar incelenmistir. Aragtirmanin yontemi
olarak nitel arastirma yaklasimi benimsenmis ve bu dogrultuda ilgili te-
malar ve alt bagliklar olusturulmustur. Giiherse teknigi ile tiretilen ak-
sesuarlarin yapim asamalar: ayrintili bigimde agiklanmais, bu siireglere
iligkin gorsel materyaller ¢aligmaya eklenerek konu biitiinciil bir sekilde
ele alinmigtir.

BULGULAR

Giiherse teknigi uygulanarak Oltu tas: izerinde iiretilen aksesuarla-
rin gelisim asamalar: yerinde incelenmis ve bu tiriinlerin toplum tara-
findan tercih edilme nedenleri belirlenmistir. Maden sanatinin 6zgiin
tekniklerinden biri olan Giiherse uygulamasiyla iiretilen kadin ve erkek
aksesuarlarina iligkin bilgiler sunulmus, bu aksesuarlarin 6zellikleri gor-
sel materyallerle desteklenerek ayrintili bicimde agiklanmaigtir.

Erzurum’da Oltu Tag1 Islemeciligi

Erzurum’un Oltu il¢esinde ¢ikarilan ve “siyah altin” olarak adlandi-
rilan Oltu tasi, ¢gesitli ziynet esyalarinin yapiminda kullanilan degerli bir
dogal tastir. Kadin takilarinin yani sira erkekler i¢in tespih, kravat ignesi
ve kol diigmesi gibi tamamlayic1 aksesuarlar da Oltu tasiyla tiretilmekte-
dir. Bu arastirma kapsaminda, Oltu tas: iizerine Giiherse teknigiyle uy-
gulanan bezeme ve bezeme elemanlarinin, Erzurum’daki Oltu tas: atol-
yelerinde ustalarin elinde kazandig1 form ve bigim 6zellikleri incelenmis;
bu tekniklerin ge¢misten giliniimiize uzanan kiltiirel siirekliligi nasil
yansittig1 ortaya konulmustur. Atolyelerde 6zel siparisler dogrultusunda
tiretilen pargalarin yani sira ustalarin kendi estetik anlayislar1 ve begeni-
leri dogrultusunda tasarladiklar: Giitherse islemeli takilar da dikkat ¢eki-
ci niteliktedir.

Giiherseli Takilarin Yapim Asamasi

Altin ve giimiis gibi kiymetli madenin, siyah inci olarak bilinen Oltu
tastyla farkli teknikler kullanarak bir araya getirilmesiyle olusturulan ta-
kilar, estetik zarafetin 6nemli Ornekleri arasinda karsimiza gikar. Oltu
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tagindan iretilen bu 6zel takilar, Erzurum’daki Oltu tas1 atolyelerinde,
alaninda uzman, deneyimli ve maharetli ustalarin el emegiyle farkli kalip
ve bicimlerde sekillendirilerek geleneksel el sanatlarin inceligini yansitir.
S6z konusu triinler; yiiziik, kolye, kiipe, bros, bileklik, gerdanlik ve ti¢li
setler gibi ¢esitli taki tiirlerini kapsamaktadir.

Usta isciligi sayesinde egsiz bir giizellige ve sanatsal bir degere doniisen
Oltu tasi; damla, beyzi, yuvarlak, kare, dikdortgen, tiggen, badem, kalp,
mekik ve baklava dilimi gibi ¢ok sayida formda tretilerek hayat bulur.
Bu formlar, uygulanan farkli yapim ve siisleme teknikleriyle estetik bir
biitiinliik ve kimlik kazanmaktadir. Maden sanatinda kullanilan ve “gii-
herse islemeciligi” olarak adlandirilan bu teknik, Erzurumlu sanatkérla-
rin kendine 6zgii iislubuyla gelismis, yoresel nitelik tasiyan bir uygulama
olarak dikkat ¢ekmektedir. Bu teknikle iiretilen yiiziik, kolye, kiipe, bros,
gerdanlik ve bileklik gibi kadin aksesuarlari, geleneksel el sanatlarinin
zarafet ve estetik anlayigini giiniimiize tastyan onemli kiiltiirel Griinler
arasinda yer alarak ¢cagdas hayattaki yansimasini olusturur.

Oltu Tasindan Giiherseli Yiiziik Yapim Asamasi

Oltu tasi, maharetli ustalarin elinde islenerek zengin bir form ¢esitli-
ligine sahip yiiziiklere dontstiiriilmektedir. Bu ytiziikler; damla, beyzi,
yuvarlak, kare, dikdortgen, tiggen, badem, kalp, mekik ve baklava dilimli
gibi farkli kalip formlar: kullanilarak tiretilmektedir. Her bir kalip for-
mu, ¢esitli boyut segeneklerine sahip olup usta, tasarim amacina uygun
olgiilerde kalib1 hazirlayarak Oltu tagina bicim vermekte ve ytiziigiin ni-
hai formunu olusturmaktadir.

Yiiziik yapim siirecinin ilk agamasi tasarimdir. Bu asamada, yiizigiin
genel formu ¢izimle belirlendikten sonra forma uygun tas tasarimi olus-
turulmaktadir.

Tas tasarimi hazirlandiktan sonra, tas yiizeyine githerse yontemiyle
uygulanacak maden kiirelerinin tasarim asamasina gegilir. Her iki agama
bittikten sonra uygulama asamast icin hazirlik yapilir.

Uygulama asamasinda, alinan siparise gore on sekiz, on dort ve sekiz
ayar altin ile birlikte glimiis kullanilmaktadir. Bu uygulama agamasinda
agirlikli olarak glimiis iceren ve belirli miktarda bakirdan olusan ma-
den karisimi, hassas terazi yardimiyla tartilir. Tartim isleminin ardindan
maden potaya yerlestirilir ve saloma atesi kullanilarak eritilir. Eritilen
maden, homojen bir yap: elde edilmesi amaciyla genis bir side tizerine
dokiliir. Side tizerinde katilagan maden, gifte yardimiyla alinarak tekrar
saloma atesiyle tavlanir. Tavlama iglemi sonrasinda maden, biiyiik oranda
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sudan olusan zag yag1 karisimina daldirilir. Karigimdan ¢ikarilan maden,
hemen ardindan sade su icerisine atilarak temizlenir.

Sudan ¢ikarilan maden yeniden tavlanir ve ors lizerinde gekigle dovii-
lerek diiz bir sekil verilir. Dovme isleminin ardindan maden tekrar zag
yag1 karisimina, ardindan ise sade suya daldirilarak islem tamamlanir.

Maden, dévme islemiyle belirli bir incelige geldikten sonra diiz hadde
makinesinden gegirilir. Her haddeleme ge¢isinin ardindan, malzemenin
i¢ gerilmelerini azaltmak ve islenebilirligini artirmak amaciyla tavlama
islemi uygulanir. Sirasiyla yapilan bu islemlerin ardindan yiiziik gerge-
vesi ve yliziik halkasi i¢in istenilen incelige ulasan maden makas yardi-
muiyla kesilir. Kesilen madenden arta kalan yiiziik tablasi igin haddeleme
makinasindan gegirilir belirlenen incelige geldikten sonra makasla kesi-
lir. Arda kalan maden giiherse kiireciginin yapiminda kullanilmak tize-
re, hadde makinesinden daha ince bir sekil alsin diye yeniden ¢ekilir ve
ardindan tavlanir. Maden, makas ile kesildikten sonra kullanilacak hale
getirilmis olur.

Giiherse kiireciginin yapilmasi i¢in hazirlanan maden pargasindan
kalan madenler yeniden islenmek {izere pota igerisinde eritilerek tel do-
kiim sidesine alinir. $ide de katilagsan maden, ¢ifte yardimiyla alinir ve
ors tzerinde ¢ekigle, yuvarlak bir kesit elde edilinceye kadar doviiliir.
Doévme igsleminin ardindan maden, saloma atesi kullanilarak tavlanir;
ardindan sirasiyla zag yagi karisimina ve sade suya daldirilir. Sudan ¢1-
karilan maden tel, hadde makinesinin tel ¢ekme gozlerinden kademeli
olarak gecirilir. Maden tel hadde makinesinden her gegirilis sonrasinda
tavlama islemi uygulanir. Bu asgamadan sonra belirli bir incelige ulasan
maden telin yiizeyine bal mumu stiriiliir. Maden tel, el haddesi kalibin-
daki deliklerden, pense yardimiyla sirayla gekilerek istenilen incelige ge-
tirilir. Telin her bir gozden ¢ekilisinde yeniden tavlanmasi ve yiizeyine
bal mumu uygulanmasi saglanir. Bal mumu kullaniminin amacy, telin el
haddesi gozlerinden daha rahat gegmesini saglamak ve ¢ekme sirasinda
olusabilecek kopma ve kirilmalar: 6nlemektir. Gerekli incelige ulagildik-
tan sonra maden tel son kez tavlanir; ardindan zag yag:1 karigimina ve
sade suya daldirilir. Bu islemler sonucunda tiim madenler islenmeye ha-
zir hale getirilmis olur.

Maden, eritme siireci bitirilip kullanim haline getirildikten sonra ta-
sarimui ¢izilerek hazirlanmis yiziik tablasi ve yiiziik ¢er¢evesinin yapim
asamasina gecilir. Yapilacak formun ol¢iileri dikkate alinarak, formun
genisliginden bir miktar daha biiyiik olacak sekilde ytiiziik tablas1 kesilir.
Kesilen plaka, kaynak islemi icin amyant tas1 {izerinde bulunan tel 1zga-
ranin {izerine yerlestirilir ve tavlama iglemine tabi tutulur.
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Resim 1: Giimiis Bayan Yiiziik Kasnagi
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Tavlama sirasinda plakanin yiizeyi, diizgiinliik saglamak amaciyla
diiz ege yardimiyla diizeltilir. Tavlama isleminin ardindan parga, ylizey
temizligi ve oksit giderimi amaciyla zag yag: karigimina alinir ve su ile
durulanarak islemden geri kalan kii¢iik parcaciklarindan temizlenilir. Bu
agamalarin tamamlanmasiyla yiiziik tablasi kullanima hazir hale gelir ve
yiiziik tablasina uygun ¢ergevenin hazirlanmasi asamasina gegilir.

Yiiziik tablasi cercevesi ve yiiziik ¢ergevesi icin hazirlanacak kalibin
¢apina uygun ve yaklagik iki milimetre genisligin de olacak sekilde ma-
kas yardimryla kesim yapilir. Kesilen gergeve plakanin her iki ucu, bag-
lant1 yiizeylerini olusturmak amaciyla “L” formunda katlanir. Ardindan
plaka, orta noktasindan pense yardimiyla biikiilerek “L” seklindeki agiz-
larin birbirine bakacak bi¢imde hizalanir. Hizalanan agizlar pense yardi-
muyla birbirine temas edecek sekilde sabitlenir. Kaynak islemi i¢in parca
tel 1zgaranin {izerine yerlestirilir. Kaynak yapilacak bolgeye fir¢a yardi-
muiyla boraks siiriilerek yiizey kaynak islemine hazirlanir. Daha 6nceden
kesilmis kiiciik giimiis kaynak parcalari, ¢ifte yardimiyla kaynak bolgesi-
ne yerlestirilir ve ardindan saloma atesi uygulanir. $aloma 1s1s1yla eriyen
kaynak metali ¢ercevenin her iki ucunu birlestirerek kalic1 bir baglanti
saglanir. Hazir héale getirilen maden ¢ergeve, gerceve yapilacak uygun
olgtideki kaliba gecirilir. Pense yardimiyla gergevenin gevresi kontrolli
bicimde sivazlanarak kalibin formu ¢ergeveye aktarilir. Kaliptan ¢ikari-
lan yiiziik ¢ergevesinin hem alt hem de {ist yiizeyi, diizgiinliik saglamak
amaciyla zimpara iizerine koyularak diizeltilir. Diizletme isleminden
sonra yiiziik gergevesi, cifte yardimiyla yiiziik tablasinin tam merkezi-
ne hizalanarak yerlestirilir ve kaynak islemi yapilir. Yiiziik gergevesinin
tiim ytiizeyinin ytiiziik tablasina saglam bi¢imde kaynatilmasinin ardin-
dan tablada kalan fazla kistmlar makas yardimiyla kesilir. Son asamada
ylizeyler egelenerek piiriizsiiz ve diizgiin bir form elde edilir.

Yapilan islemlerin ardindan yiiziik halkas: belirlenen 6l¢iilere uygun
olarak kesilir. Kesilen parcanin her iki ucu, diiz pense yardimiyla “L” for-
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munda egilir ve ardindan parga orta noktasindan katlanarak uglarin bir-
birine temas: saglanir. Birlestirilecek yiizeylere fir¢a yardimiyla boraks
uygulanir. Boraks uygulamasindan sonra uygun miktarda kaynak yerles-
tirilerek saloma atesi ile 1sitma yapilir. Is1 etkisiyle eriyen kaynak metalin
uglar: birbirine saglam bi¢cimde kaynatilmasi bu sekilde saglanir. Yiiziik
halkast. Yiizitk demirine gegirilerek ahsap tokmak yardimu ile dairesel bir
sekil verilir. Bu islemin sonucunda ytiziik halkasi yiiziik tablasina kaynak
yapilmaya hazir hale getirilmis olur.

Diger bir asamasinda yiiziik tablasi ters ¢evrilerek amyant tas1 izerin-
de bulunan tel 1zgaranin {izerine yerlestirilir. Ardindan yiiziik halkasi,
gifte yardimiyla yiiziik tablasinin tam merkezine dikkatlice koyulur. Bir-
lestirilecek ytizeylere firga yardimiyla boraks uygulanir. Belli olgiide gii-
miis kaynak pargas: yerlestirildikten sonra saloma atesi ile 1s1tma islemi
gerceklestirilir. Isinin etkisiyle eriyen kaynak metali yiiziik halkasz ile yii-
ziik tablasinin saglam bicimde birbirine kaynamasini saglar. Kaynak is-
leminin tamamlanmasinin ardindan parga zag yag: karisimina alinarak
temizlenir ve su ile durulanir. Bu iglemler sonucunda yiiziik kasnag ya-
pim asamas! tamamlanmis ve parca kullanima hazir hale getirilmis olur.

Giiherse teknigi ile ytiziik tas1 yapiminda Oltu tas1 kullanilmaktadir.
Oltu tas1 yapisal olarak kolay sekil almasi nedeni ile tasin ilk sekillendir-
me islemi bigak yardimiyla gerceklestirilir. Tasin alt ytizeyi bigakla dii-
zeltilir ve ardindan zimpara yardimu ile tagin alt yiizeyi piiriizsiiz hile ge-
tirilir. Ardindan tasin st yiizeyi bigak ile kontrollii bicimde yontularak
bombe formu verilir. Kaba zimpara ile yiizey diiz hale getirilir.

Giiherse teknigi ile yiiziik yapilacagi i¢in tasin kalinlig1 6zenle ayar-
lanmalidir. Oltu taginin hassas yapisindan dolay1 matkapla delme islemi
sirasinda ¢atlama riski bulundugundan bu agsama dikkatle yiiritiiliir. Tas
istenilen forma getirildikten sonra zimpara ile genel diizeltme yapilir ve
sifir ege kullanilarak yiizey tamamen piiriizsiiz hale getirilir.

Hazir hale gelen tas, yiiziik yuvasina 6zel bir alasim olan domerika ile
sabitlenir. Bu asgamada domerika eger yuvaya fazla gelirse tagsma yasana-
bilir. Tagsan domerika bigak yardimiyla temizlenir ve ardindan yiizeyin
son diizglinliigiint saglamak amaciyla zzimparalama asamasina gegilir.

Zimparalama asamasinda, ponza-cila makinesine uygun numarada
zimpara takilarak ytiziigiin metal yiizeyinde ve Oltu tas1 izerinde olusan
ege izlerinin giderilmesi saglanir. Bu islem, yiizeylerin homojen ve diiz-
giin bir doku kazanmas: amaciyla uygulanir. Zimparalama isleminin ta-
mamlanmasinin ardindan, ytiziigiin nihai ylizey kalitesini artirmak i¢in
ponza-cila agamasina gegilir.
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Oncelikle yiiziigiin ponzalama islemi gerceklestirilir. Bu asamada
ponza-cila makinesine uygun ponza fircas: takilarak makine ¢alistirilir
ve fir¢a ylizeyine ponza stiriiliir. Ponzalama islemine, ytiziigiin metal ki-
simlarindan baslanir; ardindan Oltu tasi yiizeyi dikkatli bir sekilde pon-
za yapilir. Bu islemin asil amaci yiizeyde kalan ince ¢iziklerin ve matligin
giderilmesidir.

Ponzalama isleminin tamamlanmasinin ardindan cilalama agamasina
gecilir. Makineye cila firgasi takilarak fir¢a yiizeyine uygun cila siiriiliir.
Daha sonra ylizigiin metal boliimleri ve Oltu tasinin yiizeyi cilalanarak
ylizey parlakligi saglanir. Bu islemler sonucunda ytiziik tamamen piiriiz-
stiz bir gortintim kazanir ve githerse isleme agamasina hazir hale getirilir.

b

Resim 2: Giimiis-Oltu Tasi Damla Model Giiherseli Kadin Yiiziigii
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Giiherse teknigi, ¢cok ince plaka haline getirilmis metalin hadde ma-
kinesinden gegirilmesiyle baglar. Haddeleme isleminin ardindan metal,
makas yardimiyla ¢ok kiigiik kare parcalar seklinde kesilir. Kesilen bu
parcaciklar, amyant tasi iizerinde dnceden olusturulmus kii¢iik yuvalarin
lizerine ¢ifte yardimiyla dikkatlice yerlestirilir. Yerlestirilen metal par¢a-
ciklarin lizerine saloma atesi uygulanir. Belirli bir sicakliga ulasildiginda
parcaciklar yiizey gerilimi etkisiyle yuvarlak form alarak kii¢iik metal
toplar haline gelir ve yuvalara diiser. Bu islem tekrarlanarak yiizlerce gii-
herse topu elde edilir ve githerse uygulamasi i¢in gerekli malzeme hazir
héle getirilmis olur. Hazirlanan giiherse toplarini metal tele kaynatma
yapmak i¢in metal tel yapim agamasina gegilir.
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Resim 3: Giimiig-Oltu Tasi Yuvarlak Model Giiherseli Kadin Yiiziigii
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Metal tel, el haddesi yardimiyla belirli bir incelige getirildikten sonra
githerse uygulanacak Oltu tasinin odlgiilerine uygun boyutlarda kesilir.
Kesilen metal tel ¢ubuklarin her iki ucuna, 6nceden hazirlanmais giiherse
toplar1 kaynak islemiyle tutturulur.

Her iki ucuna da giiherse topu kaynatilan metal tel cubuklar, yan kes-
ki yardimiyla orta noktalarindan kesilir. Bu islem sonucunda, uglarinda
giitherse toplar1 bulunan ¢ok sayida metal par¢a elde edilir. Hazirlanan
bu pargalar, Oltu tas: iizerine uygulanacak giiherse isleme asamasi igin
kullanima hazir hale getirilir.

Resim 4: Giimiis-Oltu Tasi Mekik Model Giiherseli KadinYiiziigii
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Oltu tas1 lizerine tasarlanan kompozisyona uygun olarak, matkap yar-
dimiyla hem Oltu tasin1 hem de altindaki metal plakay: gececek sekilde
kiigtik capli delikler agilir. Agilan bu deliklere, giitherse toplar1 Oltu tas1
ylizeyinde kalacak bicimde, uglar1 giiherse toplu metal tel gubuklar Japon
yapistiricisina batirilarak yerlestirilir.

Oltu tas1 ve metal plakadan gegen tel cubuklarin arka tarafta kalan
fazla kisimlari yan keski yardimaiyla kesilir. Metal plakanin arka yiizeyin-
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de kalan tel uglari, kiigiik ¢eki¢ darbeleriyle metal plakaya sabitlenir. Bu
asamada hem Japon yapistiricinin baglayici etkisi hem de tel uglarinin
mekanik olarak metal plakaya tutturulmasi ile giitherse kiireciklerinin
ylizeyden ayrilmasini engelleyerek saglam bir montaj saglar.

Ayni iglem, yiiztigiin tiim yiizeyine tasarimda ongoriilen araliklarla
tekrarlanir. Uygulamanin tamamlanmasinin ardindan yiiziik ponzalama
ve cilalama iglemlerine tabi tutulur. Parlatma islemi sonucunda giiherse
kiirecikleri, Oltu tas1 ylizeyinde estetik ve dengeli bir goriiniim olusturur.
Oltu tas1 iizerine yerlestirilen githerse toplarinin sayisi, tasarima bag-
I1 olarak az ya da ¢ok olabilmektedir. Giiherse islemesi tasin boyutuna
gore farklilik gostermektedir. Tasin yapisi kiigiik ise githerse toplar daha
az kullanilmaktadir. Tagin yapis1 biiyiik ise yani genis ise geherse toplar
daha fazla ve daha sik kullanilir. Bu kullanim gesitliligi, uygulamay: ger-
ceklestiren ustanin el becerisi ve sanatsal yetkinligini gosterir.

Resim 5: Giimiis-Oltu Tasi1 Dikdortgen Model Giiherseli Kadin Yiiziigii
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Yiiziik disinda kolye, kiipe, bileklik, gerdanlik ve bros gibi diger tak:
tiirleri de yukarida agiklanan yontemler dogrultusunda hazirlanir. Kolye
tasarimlarinda, zincirin takilabilmesi i¢in ana govdeye ilave olarak yu-
varlak halka, iiggen ya da papyon aparat kaynag yapilir.

Resim 6: Giimiis-Oltu Tast Baklava Dilim Model Giiherseli Bayan Kolye
(isleyen Usta: Ahmet Kara)
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Resim 7: Giimiis-Oltu Tasi Mekik Model Giiherseli Kadin Kolye Ucu
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Resim 8: Giimiis-Oltu Tasi Damla Model Giiherseli Bayan Kolye Ucu
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Resim 9: Giimiig-Oltu Tast Yuvarlak Model Giiherseli Bayan Kolye Ucu
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Kiipelerde ise kullanim amacina uygun sekilde mengeg teli, klips veya
ger aparat1 kaynagi yapilir.
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Resim 10: Giimiis-Oltu Tas1 Mekik Model Giiherseli Kadin Kiipesi
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

T

Resim 11: Giimiis-Oltu Tasi Badem Model Giiherseli Kadin Kiipesi
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Resim 12: Giimiis-Oltu Tast Yuvarlak Model Giiherseli Kadin Kiipesi
(Usta: Ahmet Kara)

Oltu tast kullanilarak {iretilen bu takilar; yiiziik, kolye ve kiipe bigi-
minde tekli olarak tasarlanabildigi gibi, tiglii setler halinde de diizenlene-
bilir. Set tasarimlarinda genellikle kiipeler, kolye ve yiizlige kiyasla daha
kiigtik 6lgiilerde hazirlanir. Sade tasarimli yiiziik ve kolyeler ise madalyon
formunda ve daha biiyiik ebatlarda iiretilir.
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Resim 13: Giimiis-Oltu Tasi Badem Model Giiherseli Kadin Uclii Set
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Resim 14: Altin (Sekiz Ayar)-Oltu Tast Yuvarlak Model Giiherseli Kadin
Gerdanlik ve Kiipe Seti
(isleyen Usta: Ahmet Kara)

Bu tirtinler, ustanin aldig siparise bagli olarak altin veya giimiis mal-
zeme kullanilarak imal edilir. Tasarim agisindan bakildiginda, mekik,
yuvarlak, badem, baklava dilimli, kare ve damla formlar en sik tercih
edilen model ¢esitleri arasinda yer almaktadir.
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SONUC

Insanlar, yaratilislar: geregi estetik olana ve giizel gériinmeye yone-
lim gostermislerdir. Bu nedenle tarih boyunca dis gériiniise 6nem veril-
mis, kiyafetleri tamamlayici nitelikteki degerli taglara ve aksesuarlara ilgi
duyulmugstur. Kadinlar daha ¢ok ziynet esyalar1 araciligiyla kendilerini
ifade ederken, erkekler ise ytiziik, tespih, kravat ignesi gibi ¢esitli akse-
suarlar1 tercih etmislerdir. Degerli tas isciligi bu donemde hem estetik
beklentilerin artmasi hem de tas ustalarinin ¢ogalmasiyla toplum i¢inde
yayginlagsmaya baglamistir.

Erzurum’un Oltu ilgesinde ¢ikarilan Oltu tasi, yorede uzun siiredir
kullanilan degerli madenler arasinda yer almakta olup 6zellikle insanlar
tizerinde sakinlestirici bir etkiye sahip olduguna inanilmaktadir. Yumu-
sak dokusu ve kolay sekillendirilebilmesi, bu tasi zanaatkarlar i¢in tercih
edilen bir malzeme haline getirmistir. Giiherse islemeciligi maden sana-
tinda kullanilan bir teknik olup Erzurum da ise bolgesel bir tislup olustu-
rularak Oltu tas: tizerine uygulanmistir. Githerse teknigi, Oltu tasi tize-
rine farkli ebatlarda hazirlanan aksesuarlarin yiizeyine, usta is¢iligiyle
ayni boyutta parlak metal taneciklerinin yerlestirilmesi ve belirli bir form
kazandirilmasi esasina dayanmaktadir. Degerli metal yiizeyinde kiigiik
noktalar halinde goriilen bu kiirecikler, halk arasinda benzetme yoluyla
“ugur bocegi” olarak da adlandirilmaktadir.

Erzurum ilinde unutulmaya yiiz tutmus birgok geleneksel el sanatlar:
bulunmaktadir. Bu zanaatlar arasinda Oltu tas: islemeciligi, sahip oldu-
gu 0zgin nitelikler nedeniyle 6n plana ¢ikmaktadir. Oltu tas: tizerinde
uygulanan Gtiherse tekniginin daha genis kitlelere tanitilmas: ve bu kiil-
tiirel mirasin korunarak gelecek nesillere aktarilmas: noktasinda gesitli
kamu kurum ve kuruluslar: ile akademisyenlere énemli sorumluluklar
diismektedir.
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