MUS OVASINDA BiR LALE’NiN CiNi TABAGINA GELIS
SERUVENI

* ok ok

Mikail Sevindik™, Atila Diler™, Suna Topgulu

GIRIS

Lale, Tiirk kiiltiirinde sembol dili haline gelen bir ¢igektir. Genetik
yapisi nedeni ile suya fazla ihtiyag duymayan ve ¢abuk solan yabani bir
bitkidir. Genellikle bahge c¢itlerinin kenar kisimlarinda yetismesi onun
miskin sifatiyla anilmasina sebep olmaktadir. Miskin sifat1 lalenin ortasinda
yer alan siyahlia, misk rengine ve kokusuna da isaret etmektedir
(Biiytikkaya, N. ve Mirzaoglu, F.G. 2024: 516). Bunun yani sira lalenin
ortasinda bulunan siyahligin sevgilinin yanaklarin1 kiskanmasi veya onlara
0zenmesi sonucunda ortaya ¢ikan bir yara oldugu da diisiiniiliir. Bu haliyle
bazan bagrin1 daglayan bir asik olur veya {izerinde siyah ben bulunan bir yiiz
gibi tasavvur edilir.

Lale Farsca ’da “’La’l”’ kelimesinden tiiretilmis ve kirmizi anlamina
gelmektedir. Zambakgiller ailesine mensup olan lale ¢igeginin ana vatan
Orta Asya oldugu diislinlilmektedir. Kendine has renklere sahip olan lale
cicegi genellikle, beyaz, sar1, kirmizi gibi naif renklere sahiptir.

Tiirklerin Orta Asya’dan Anadolu’ya getirdikleri belki de en giizel
hazinelerden biridir. Aym1 donemde yazma kitaplarda ve mimari alanlarda
siklikla bezeme elemani olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Ozgiin bi¢imi ve simgesel anlamlariyla yiizyillar boyunca bazen stilize
bazen de yorumlanarak kullanilan lale, Tiirklere 6zgii bir ¢icek olarak
sembolik anlamlarda yer aldig1 gibi Tiirk tezyini sanatlarinda hemen hemen
her alaninda kullamilmustir (Unal, 2021, s.325). Ozellikle Cini sanatinin
vazgecilmez bezeme elemani olarak bilinen lale ¢igegi, bahge tasarimlarinda,
peyzaj diizenlemelerinde de kendine yer bulmustur.

Lale ¢igegi, ozellikle Cini tasarimlarda, ¢ini kitabelerde ve yazi arasinda
bulunan bosluklar1 dolduran bir motif, ya da hatai, yaprak gibi tezyini
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sanatlarin vazgecilmez motiflerinin iclerini siislemek amaciyla hazirlanan
kompozisyon tasarimlarinda bezeme elemani olarak karsimiza ¢ikmaktadir.
Kendine has naifligi ve estetik giizelligi ile mimari bezemelerde de tek
bagina kullanmildig1 goriilmektedir.

Cini Sanati Tiirk-Islam sanatlar igerisinde 6zel bir yere sahiptir. Ozellikle
Tiirk siisleme sanatinda, ig-dis pervaz mimari siislemenin yani sira porselen
denilen giinliik kullanim esyalarinda ve dekoratif bezeme eleman olarak da
kullamlmgtir. Usluplastirilmis bitkisel ve hayvansal motiflerden iiretilen
desenlerin yan sira dekoratif siislemelerin kullanildigi desenler, cesitli renk
ve tekniklerde hazirlanan objelerin iizerine gecirildikten sonra sirlama ve
firmlanma asamasi ile kullamima hazir hale gelmektedir. Kullanilan bu
motiflerin yan1 sara ¢ini sanatinda geometrik bezemeler, nebati motifler ve
figtiratif figiirler de kullanilmaktadir.

Bu ¢aligmada Mus ovasinda yetisen birbirinden farkli lale ¢igekleri yer
almaktadir. Aragtirma kapsaminda iizerinde durulan ve halk arasinda da son
derece begenilen lale ¢iceginin bir formunun ele alinip ¢ini sanatina
aktarilmasi hedeflenmistir. Bu konu kapsaminda lale ¢igeginin resmi
cekilerek (Sekil 1) calismaya eklenmistir. Alt1 tag yapraktan olusan ve Tiirk
tezyini sanatlarinda ¢anak yaprak olarak gecen tii¢ farkli uzunluklardaki
yapraklardan olugmaktadir. Lalenin yaklasik boyu 25 cm’dir. Tag
yapraklardan bazilar1 kirmizi, bazilar1 da turuncuya yakin sarmmtirak bir
renktedir. Ta¢ yapraklarin yiizeyleri ¢ok hafif tiiylimsii bir yapiya sahiptir.
Canak yapraklar 2-3 cm genisliginde yaklasik 10-20 cm arasinda
degismektedir. Yapraklar genelde burgulu bir sekilde tabiatta ki giizelligini
yansitmaktadir. Bitki gévdesi ve yapraklar tamam yesil olup hafif damarh ve
titylii bir yapiya sahiptir.

Yontem

Bu calismada, Mus ovasindan kendiliginden yetisen ve her daim naif
goriintiisli ile Nisan ve Mayis aylarinda gorsel solen sunan lale ¢igeginin,
insanlar tarafindan en cok begenilen tek formu iizerine ¢ini sanatinin
yapilmasi hedef alinmistir. Caligma kapsaminda nitel arastirma yontemi ve
rOportaj yontemi belirlenmistir. Nitel arastirma yontemi kapsaminda literatiir
taramas1 yapilmis ve elde edilen verilen yazili hale getirilmistir. ROportaj
asamasinda cini sanatkari Mus Alparslan Universitesi, Teknik Bilimler
Meslek Yiiksekokulu, El sanatlar1 Béliimii Ogr. Gér. Mikail Sevindik ile
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gerekli goriismeler yapilmis ve roportaj seklinde ¢alismaya eklenmis ve Mus
lalesinin ¢ini tabagina uygulanma sekli hakkinda bilgi alinmstir.

Bulgular

Lale ciceginin Tiirk-islam sanatinda ne kadar énemli oldugu ve bu
dogrultuda hemen hemen biitiin tezyini sanatlarinda kullanildigi tespit
edilmistir. Buna karsilik Mus lalesinin herhangi bir sanat dalinda
kullanilmadigr ve gereken Onemin verilmedigi anlagilmistir. Tezyini
sanatlara katkis1 olmasi amaciyla ¢ini biskiivi tabaginin hazirlanma
asamalar1 ve sir alt1 teknigi kullanilarak ¢ini biskiivi tabagina uygulanmasi
yorumlanmistir.

Cini Biskiivi Tabag1 Yapim Asamalan

Cini biskiivi yapim asamalar1 hakkinda gerekli bilgiyi almak igin Ogr.
Gor. Mikail Sevindik hocamizla roportajimizda:

Arastirmaci: Mikail Hocam, merhaba bize zaman ayirdigimiz ve
caligmamiza destek verdiginiz icin tesekkiir ederiz. Cini yapim asamalari
hakkinda bize bilgi verebilir misiniz?

(")gr. Gor. Mikail Sevindik; Merhaba hocam, “’Bu konu hakkinda bilgi
ve tecriibelerimi size aktarma firsati verdiginiz i¢in ben tesekkiir ederim.
Cini biskiivi hazirlama tekniginde geleneksel ¢ini sanatinda kullanilan 30 cm
uzunlugunda ve 6 cm genisliginde c¢ini biskiivi yuvarlak tabak yapim
asamalart su sekildedir; Sablon torna adi verilen ve elektrik yardimiyla
calisgan cihaza, hazir sablon kalibin1 tornaya yerlestirdikten sonra
yapaca@imiz tabak Ol¢iisiinde hazirladigimiz plastik ¢amuru sablon kalibinin
tam merkezine yerlestirdikten sonra tabaga farkli yontemlerle sekil verilir.
Ikinci asamada tabak iiriinii sablon kalip ile sablon baslarindan birlikte alinir
ve bir kenara konur. Belirli bir zaman tabak sablon kalibin iizerinde kalir.
Tabagin nemini ¢ekerek kurumasi saglanir. Kaliptan alinan tabak kurumaya
birakilir. Tamamen kuruyan tabagin son rotuslama islemleri yapilir.
Rotuslama islemi yine sablon kalibin {izerinde yapilmaktadir. Rd&tus
dedigimiz olay, tabak {izerindeki ¢apaklarin alinmas1 ve fazlaliklarin zzimpara
yardimi ile nazik dokunuglarla diizeltilmesidir. Rotuglama islemi bittikten
sonra ¢ok hafif nemli bir siingerle tabagin temizligi yapilir. Ugiincii asamada
astarlamaya hazir hale gelen tabak 6nceden hazirlanan, kuru kil ve suyun esit
oranda karistirilmasi ile olugsan bulamacin, firga yardimi ile tabagin {izerine
esit miktarda siiriilmesidir. Astarlanan tabak, kurutma raflarina yerlestirilir
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ve kurumast beklenir. Dordiincii agamamiz ise biskiivi tabaginin
pisirilmesidir.”

Arastirmact: Mikail hocam verdiginiz bilgiler i¢in tesekkiir ederim.
Biskiivi tabag pisirme yontemi dediniz, bu konu hakkinda da bilgi verebilir
misiniz?

Ogr. Gor. Mikail Sevindik; Tabii hocam memnuniyetle * Biskiivi
pisirimi seramik firminda yapilir. Firinlama, belirli boyutlardaki takoz ve
iicgen ayaklar yardim ile gergeklestirilir. Once firmna takozlar konur sonra
licgen ayaklar yerlestirilir daha sonra bunlarin {izerlerine tabaklar konur.
Tamamen doldurulan firin, galistirlmaya hazir hale gelmistir. Biskiivi
pisirimi, tim yapim asamalar1 bitmis tabagm nem ve suyunun alinmasi,
saglam bir yapiya kavusmasidir. Firinlamada tabaklar firina, birbirlerine
degmeyecek sekilde yerlestirilir. Biskiivi pisirimde firmn 1000-1020 derecede
kademeli bir sekilde ayarlanir. Bu pisirim yaklasik 24 saat siirer, bunun 10
saati firmin kademeli olarak yanma siiresidir. Diger kalan siire ise firinin 14
saat sogumasi i¢in gegen siiredir. Biskiivi pisirimi biten firmin kapagi agilir
ve tabaklar firindan ¢ikarilir. Firindan ¢ikan tabak iiriinler, siislemeye hazir
hale gelmis olur’’.

Arastirmact: Hocam vermis oldugunuz degerli bilgiler bizler ig¢in ¢ok
onemli. Hocam, Mus ovasinda yetisen lale ¢igceginin hazirlanmis olan ¢ini
tabagina aktarilma seriivenini de sizden dinleyebilir miyiz?

Ogr. Gor. Mikail Sevindik; Memnuniyetle, “Tabiat ve insan sevgisinin
tezyini sanatlara aktarilmasi giizelligin en zarif tezahiirlerinden biridir.
Ozellikle ¢ini sanatinda, hazirlanan desen bir biitiin halinde ele alinir. Her bir
¢izim ve desenin delinme islemi ne kadar zahmetliyse, renklendirilmesi ise
bir o kadar zevklidir. Cilinkii sanat dedigimiz meftunda insana 6zgii duygular
ve begeni vardir. Bundan yola ¢ikarak, hazirladigimiz 30 cm ¢apinda biskiivi
tabak iizerin pergel yardimiyla c¢izecegimiz dairenin merkez noktasi
belirlenir. Pergelin 6l¢iisiinii bozmadan 35 x 50 cm ebadinda eskiz kagidina
30 cm yan ¢apl daire ¢izimi yapilir. Bu dairenin igine, resmini ¢ektigimiz
lale fotografinin desenini, tam ortalayarak, uclu kalemle belirgin bir sekilde
aktaririz. Aktardigimiz desenin son temizligini yapilir. Desenimizi delme,
yani igneleme islemine gegeriz. Igneleme; desenin tabaga daha diizgiin bir
sekilde gecmesini saglayan ve farkli mamullere de deseni gecirmemizi
saglayan bir yontemdir. Bu yontemde kullanacagimiz arag ise, u¢ kismi ince
ve sivri olan boncuk ignesidir. Boncuk ignesini uglu kalem ucuna takarak
kullanilir ya da elimiz ile ise bas parmak ve igaret parmagimin arasina alarak
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da kullanabiliriz. Hazirladigimiz desen, yumusak bir bez veya kopiik
dedigimiz straforun lizerine konularak delinir. Kullanacagimiz desenden ¢ok
iiretmek istiyorsak dort ve bes tane bos eskizi, ana desen kagidimizin altina
yerlestirip, kagitlar1 dort bir tarafindan zimba ile tutturulur ve delme islemi
yapilir. Desen delme islemi, desendeki ¢izgilerin {izerinden sik olacak
sekilde boncuk ignesi ile delikler agmaktir. Delme isleminde deliklerin iyi
ayarlanmasi gerekir. Delme igleminde elimizdeki boncuk igneli kalemin
doksan derece dik tutularak yapilmasi1 gerekir. Aksi halde desen aktarma
yanlis olur, desen bozulur. Dogru igneleme, delinen desenin 1s1ga tutuldugu
zaman, 15181in arkadan goriinmesidir. Bu islemden sonra desen tabaga
aktarilir. Tabaga aktarma islemi, odun komiiriiniin doviilerek toz haline
getirilip tiil corap ya da ince tiilbent igerisine konarak desen iizerinde tabaga
aktarma iglemidir. Ilk 6nce gam ya da sogiitten yanmis odun k&miirii almnr,
Bunlar ¢ekigle doviilerek ince toz haline getirilir. Daha sonra elekten
gecirilir. Kalin dis odun komiir kalmamasina dikkat edilir. Desen
deliklerimiz ince oldugu i¢in, odun kdmiir tozlarmin da ince olmasi gerekir.
Hazirlanan komiir tozlan bir tiilbent veya tiil ¢orap igine belirli bir miktar
konarak, avug igine sigacak kadar bir topak hazirlanir. Burada 6nemli bir
konuyu belirtmekte fayda var. Desenimizi tabaga aktarmadan Once
tabagimizin defolu olmamasi, yani herhangi bir ¢atlak olmamasi, kesinlikle
astar tozundan arindirilmis olmasi, elimizdeki yag lekesinin tabaga
degmemis olmasi ve astarsiz bir zemin olmamasina dikkat edilir. Bu
yukarida saydiklarimizi yaptigimiz zaman, desen aktarma, tahrir ¢gekme ve
boyama ¢ok rahat bir sekilde olacaktir. Deseni tabaga gecirmeden Once,
tabagimizdaki firca ile siiriilen astar izlerinin, ince disli zimpara ile
temizlenmesi saglanir. Hafif nemli siinger ile tabak iizerindeki astar tozlar
temizlenir. Desenimiz tabaga gecirmeye hazir hale gelmis olur. Yine deseni
tabaga gecirmeden Once, pergel ile desenimizin merkez noktasi belirlenir.
Desen kagidimizi tabaga yerlestirirken desendeki ve tabaktaki merkezlerin
birbiri listiine gelmesi saglanir. Bu islem, desenin tabagin geneline esit bir
sekilde oturmasini saglamak icin yapilir. Desen kagidi tabaga konduktan
sonra bir elimizle deseni tabaga sabitleriz, diger elimiz ile hazirladigimiz
komiir tozunu kagit iizerinden sivazlama yontemi ile komiir tozlarinin
deliklerin arasindan tabaga gecmesini saglariz. Komiir tozu aktariminda
kagidin her tarafina esit sekilde uygulama yapmak gerekir. Deseni tabaga
aktardigimizdan emin olduktan sonra, kagidimizi tabak yiizeyinden alirz.
Kagit yilizeyin de kalan komiir tozlarini miisait bir yere silkeleyerek ya da
agz1 genis firca ile temizlenir bir tarafa koyulur. Tabaga aktardigimiz kdmiir
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tozlarmin fazlaligi agiz ile iiflenerek alinir. Tabagimiz tahrir ¢ekimine hazir
hale gelmis olur.

Tahrirleme isi, en zevkli noktalardan biri ve tezyinatin ilk asamasi olup,
siyah basta olmak tizere, farkli renklerde boyalarmm tahrir fircas1 dedigimiz
samur fir¢a ile komiir tozlarinin tizerinden desendeki motiflerin yapisina
gore inceden kalina, niiansh c¢ekilen ¢izgilerdir. Cini tekniginde deseni
boyamak i¢in Onceden desenin tahrir c¢ekilmesi gerekir. Daha sonra
istediginiz boya ile tahriri ¢ekilmis zeminin, doldurulmasi saglanir. Biz bu
caligmamizda genellikle lalenin tabiattaki renklerini kullanarak tahrirlerini
cekmeye calistik. Lalenin dallarimi koyu ton yesil boya ile ta¢ yapraklar
kirmizi ile tahrirleri ¢ekildi. Ama ¢ini de tahrir gekme genelde siyah boya ile
olur. Burada 6nemli olan tahrir boyasinin hazirlanmasidir. Boyamiz tam
kivaminda olmalidir. Ne ¢ok koyu ne de ¢ok sulu olmalidir. Boyamiz ¢ok
yogun olur ise, tahrir gekmek zorlagir. Firgamiz rahat bir sekilde yiiriimez.
Cok sulu olmast durumunda ise, boya yiizeyde ¢ok cansiz kalir ve boya
dagilir. Bu yiizden tahrir boyasinin kivami ¢ok 6nemlidir. Boyamizin kivami
ayran kivaminda olmasi1 gerekir. Tahrir cekmede kullandigimiz fircalar ise,
tahrir ¢ekmek i¢in kullanilan 6zel firgalardir. Bu firgalar ya samur kilindan
ya da sentetik killardan yapilan firgalardir. Tahrir i¢in firganin ucu sivri olup,
su ile temasa gectiginde ucu bozulmayan firgalar tercih edilir. Genellikle
tahrir i¢in 2 numara veya 4 numara fir¢a kullanilir. Motif zemini boyamada
ya da normal zemini boyamda ise, at kilindan yapilan fir¢alara kullanilir. At
kilindan yapilan firgalar ise, fircanin u¢ kisminda makas ile belli bir
kalinlikta daire seklinde kesilmesi ile olusur. Firganin arka kisminda kalan
killar hazne vazifesi goriir. Ucu yapilan kisim ise zemini boyay1 dagitmadan
kullanilmas1 saglar. Tahir ¢ekmede ilk basta hazirlanan boya, bir kapta
hazirlanir, iyi karistirilir. Daha sonra firga yardimu ile diiz bir tabak veya diiz
palet tizerine konur. Tahrir firgast ile boya tabak yilizeyinden firca
dondiiriilerek alinir, firganin ucunun sivri olmasi saglanir. Ser¢e parmagimizi
tabagin bos zeminine yerlestirerek, basparmak ve isaret parmagimizla
sikistirdigimiz firgayi, dik bir sekilde kullanarak tahrir ¢ekmeye caligiriz.
Diger parmaklarimizin tabaga degmemesine dikkat ederiz. Parmaklarimizda
olusan yaglar tabagin ylizeyine temas etmesi durumunda, tahrir ve boyama
islemi zorlagir. Tahrir de dikkat edilecek kisimlardan biri de, c¢ekilen
cizgilerin ince ve nianshi olmasidir. Burada 6nemli olan motiflerin hangi
kisimlarini ince, hangi kistmlarmin niiansh ¢izilecegidir. Cizimde genelde
inceden baglanir, motiflerin son kisimlarinda niians verilir. Yani inceden
kalina dogru bir hareket gergeklestirilir. Buda desene veya motife bir boyut
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kazandirir. Desenin daha giizel goriinmesi saglar. Tahrir ¢ekiminde
olusabilecek hata var ise, hatali kistm toplu igne ya da jilet ile hafiften
kazinarak diizeltme yapilir. Tahrir gekme iglemi bittikten sonra, tabagimizda
arta kalan odun komiir tozlart temizlenir. Bunun igin ince &giitiilmiis
yemeklik tuz kullanilir. Bu islem tahrir boyalarimin tamamen kurumasindan
sonra yapilir. iki yemek kasigi tuz, tabagm icine dokiiliir. Sonra elimize
aldigimiz tabagi saga sola sallayarak, tuzun tabak zemininde daireler ¢izerek
hareket etmesi saglanir. Bu hareketle kalan odun komiir tozlarmin
temizlemesini saglayarak, bir taraftan da tabaktaki tuzun disar1 bosaltimi
yapilir. Bu islemler yapildiktan sonra, motiflerimiz zemin boyalar atilir.

Motif zemini boyama ise, sir alti boya dedigimiz pigment boyalar ile
yapilir. Bunlar, 6zel hazirlanmig katki maddeleri ile dengeli bir sekilde
karigtirilmis boyalardir. Boyalar farkli renklerde hazirlanir. Toz haline
getirilen boyalara su katilarak kullanilir. Burada 6nemli olan boyanin
kivamimin ayarlanmasidir. Boyalar ne ¢ok sulu ne de ¢ok yogun olmadir.
Boza dedigimiz veya ayran dedigimiz kivamda olmalidir. Boyalar1 homojen
hale getirmek i¢in kalin uglu firga ya da sert bir madde ile, iyi bir sekilde
karigtirlir. Bu arada renk tonlarinin da iyi ayarlanmasi1 gerekir. Cinide
kullanilan renkler ise, lacivert, turkuaz, yesil, patlican moru, sari,
kahverengi, siyah, kirmizi, beyaz, mavi vb. ana renkler ve ara renklerden
olusur. Cini boyamada ilk dnce koyu renklerden baglanir. Daha sonra agik
renkler kullanilir. Kirmiz1 renk ise en sona birakilir. Cinide boya kullanim
siralamasi ¢ok Onemlidir. Siyah tahrir veya mavi tahrirden sonra koyu
renkler dedigimiz lacivert, yesil, mor ile acik renkler dedigimiz agik mavi,
turuncu, sari ve en son tabi ki kirmizi renk kullanilmalidir. Bu renkleri
kullaniminda 6zellikle dikkat etmemiz gereken unsur ise, 6zellikle lacivert
boya atilirken yogunlugunun iyi ayarlanmasi gerekir. Ince siiriilmesi boyanin
yigint1 yapmamasi, topaklanmamasi saglar. Bu da sirlamada lacivert rengin
tamamen sir alamsi saglar. Yogun kullanimda ise topaklanma ve yiginti
yapar ki bu da sirin ¢atlamasina sebep olur. Ayrica tabak iizerindeki boyanin
iizeri sir tutmaz. Buda boyanin mat bir sekilde gdziikmesine sebep olur.
Ozellikle genis zeminlerde mavi kullanirken dikkat edilmelidir. Boya
firganin ucuna alindig1 zaman sira ile zemin boyanmasi yapilmal ve dikkat
edilmelidir. Dikkat edilmedigi takdirde zemin dalgali goziikiir. Burada
onemli olan, mavi rengin kivamimin iyi ayarlanmasi gerekir. Kirmiz1 ise,
kullanilacak zemin iizerinde once sulu bir sekilde atilmalidir. Ikinci
kullanimda da aym sekilde atilmali daha sonraki asamada ise istenilen
kivamda atilmalidir. Ozellikle ¢ini boyamada kirmizi renk ii¢ dért kat
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atilmalhidir. Renkler atilirken tahrirlerin yedirilmemesine dikkat edilir.
Ozellikle koyu renklerde ve kirmizi renkte tahrirler kaybola bilir. Bu genelde
tahrir ¢ektiginiz boyanin yogunlugu ile de alakalidir. Boyamada agik renk
icin boyaya su ilave edilir. Koyu renk isteniyorsa boyadaki su alinir. Burada
su karigtirillan dinlenmeye birakilir. Dibe ¢oken boyanin suyu ylizeyde
kaldig1 i¢in rahat bir sekilde fazla su alinir. Boyama esnasinda boya devamli
karigtirilmali sonra kullanilmalidir. Boya kullanilmadigi zaman boya dibe
¢okme yapar. Desende boyamadaki renk dagilimma dikkat etmeliyiz.
Renkleri uyumlu bir sekilde dagitmaliyiz. Cinide renkleri dogru ve
kivaminda kullanimi, sirlama sonrasinda istenilen renklerin elde edilmesi
saglar. Boyalarin sirlandiktan sonra dagilmamasi saglar. Ciinkii sirlama
yapildiktan ve firinlandiktan sonra renklerde dagilma, akma oluyorsa,
ozellikle mavi, yesil ve kirmizida bu renklerdeki yogunlugun iyi
ayarlanmadigin1 veya boyanin igeriginin iyi hazirlanmadigi gdsterir. Cini
tabagimizi boyarken yukarida anlattigim kurallara uyarak bizde tabagimizi
boyamaya gectik. Desen zemininde, kopilirtme yontemiyle boya atilmasi
saglanir. Ilk 6nce mavi boya bir kaba koyulur. Daha sora bulagik deterjani
bir cay kasigmin yaris1 kadar boya ya katilir. Su ilave edilerek boya
karigtirilir. Boyanin iyi karigtirilmasi gerekir. Belli bir yogunlukta sonra su
katilan karigimi, tabagin iizerinde pipet yardim ile agzimizla verdigimiz
havayla, boyanin kabindan disar1 dengeli bir sekilde akitma ile yapilir. Bu
boyama sekli, tabagin zemininde, ebruda uygulanan battal ebruyu animsatir.
Daha sonraki asamada ise lale motifinin gévdesi ve dallart yesil renkle
boyanir. Sonraki asamada ise, lalenin ta¢ yapraklar1 kirmizi renk ile boyanir.

Boyama iglemi bittikten sonra sirlama dedigimiz ve ¢ini tabagin1 her tiirlii
dis etkiden koruyan ince bir tabaka seklinde camsi yiizey ile kaplama
islemine gegirilir. Burada sirin hazirlanmasinda birtakim detaylar yer
almaktadir. Sir hazirlamak i¢in; ¢ini sirgasi, seliilloz, su, sir elegi, legen,
kova, sabit mikser, ketil, eldiven, hassas terazi, bomometre (camdan yaklasik
25/30cm uzunlugunda bir alet), dereceli masrapa, sade masrapa, maske vb.
irinler hazir olmalidir. Cini sirinin hazirlanmasmin ilk asamasi sirin
yapilacag iiriine gore hazirlanmasidir. Daha sonraki agsamalar ise; bes kg.
kuru sirga tartilir plastik kovaya konur. Ilk etapta siranim igine iki kg. su
ilave edilir. Yani kabin igine yiizde kirk su koyulur ve sabit mikser ile
karigtirilir. On bes veya yirmi dakika karigtirmas1 gerekir. Daha sonra her bir
kilograma on gram selilloz gelecek sekilde elli gram selilloz katariz.
Seliilozun hepsini birden katilmaz. Parmak ucuyla seliiloz alir ve tuz serper
gibi atilir ve karigtirilir. Hazir hale gelen karisim 6zel sir eleginden gegirilir.
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Sir hazir hale gelmis olur. Sirin yogunlugu bomometre denen aletle
belirlenir. Sirin yogunlugu 40 ile 45 bome olacak sekilde ayarlanir. Yani
40/45 bome olan yogunluk litre yogunlukta ise 1400/1450 gr/litre arasinda
olmalidir. Bomometre karigimin igine bas asagi atilarak Olglim
gerceklestirilir. Bomometre sirm igine biraz dalar ve daldig1 yer kadar deger
gosterir. Ornegin bomometre {izerindeki rakam elli veya iizerinde ise su
katilarak karnigtirilir 40/45 bomo arasina distiriilir. Yani litre agirhigt
1400/1450 litre olmalidir. Yukarida bahsettigimiz gibi sir hazirlanirken israf
olamasin diye sir yapilacak iiriine gore hazirlanmalidir.

Bizim kullandigimiz yontem ise; bir legenin i¢ine ii¢ kilo ¢ini sirgasi
tartihp dokiiliir. Tartma islemi su sekilde olur. ilk 6nce sade masrapanin
darasi alinir. Daha sonra magrapanin igine ilk dnce bir kilogram ¢ini sirgasi
konur. Magrapanin darasi diigiiliir. Cini sir¢as1 bir kilograma tamamlanir.
Tartilan sirga bir legene bosaltilir. Ayni sekilde ¢ini sirgasi ii¢ kilograma
tamamlanincaya kadar aymi islemler yapilir. Boylece legenimizin igine ii¢
kilogram ¢ini sir¢asi koyulmus olur. Maske ve eldiven takilarak legen
igindeki sirgay1r daha homojen hale getirmek igin sir¢anin igindeki biiyilik
kesecikleri ezilir. Sircamiz tamamen toz haline gelir. Her bir kilogram
sircaya on gram seliilloz katilir. Daha sonra karistirma iglemi tekrarlanarak
¢ini sirgast ile seliiloz tamamen karigtirilir. Karigim derin bir plastik kovaya
dokiiliir. Ug kilogram ¢ini sir¢as1 hazirlanirken ilk etapta kettle’da 1sitilmus
bir litre su karigima eklenir ve sabit mikser ile homojen bir karisim elde
edilene kadar karistirilir. Bu karigtirma islemi yaklasik on bes veya yirmi
dakika siirer. Sirimiz karigimla tamamen homojen hale gelmis olur. Bu
asamada karigim, ne ¢ok sivi ne de ¢ok koyu olacak sekilde; ayran ya da
koza kivamina getirilir. Daha sonra kovanin i¢ine bomometre atilir. Sirin
yogunlugu 40/45 bomometre olarak ayarlanir. Yani litre yogunlugu ise
1440-1450 kg/l olmalidir. Sirm yogunlugu 40/45 bomometreden yani 1450
kg fazla ise su katilir ve sabit mikser ile karigtirilir. Sir 45 bomometre yani
litre yogunlugu 1450 kilograma gelinceye kadar ayarlamaya devam edilir.
Diger bir yontem ise, bir masrapayla sir alir hassas terazide tartilir.
Masrapanin daras1 diisiilerek sir yogunlugu 1450 kilograma getirilir. Sir
yogunlugu 1450 kg altina diiser ise biraz ¢ini sircasi, seliiloz veya sadece bes
on gram arasi seliiloz katilarak sabit mikserle karistirilir. Sir tam istedigimiz
yogunluga gelmis ise, yani sir 1450 kg/litre yogunluguna ulastiysa, sir ince
bir elekten tiim iiriinlerin s1i8abilecegi legen i¢ine siiziiliir. Sir iki defa 6zel sir
eleginden gegirilir. Sir kullanmaya hazir hale gelir. Sir kullanmadan 6nce
iyice karigtirlir.
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Sir hazir hale getirdikten sonra ¢ini tabagi sirlama asamasina gegilir.
Sirlama asamasinda birkac farkli yontem kullanilmaktadir. Bu yontemler;
daldirma yontemi, piiskiirtme yontemi, akitma yontemi, firca veya benzeri
malzemeleri kullanarak sirlama yontemleridir. Bunlardan 6zellikle daldirma
ve akitma yontemi ¢inide ¢ok kullanilan sirlama yontemidir. Bu yontemler
genelde elle yapilan yontemlerdir. Sirlamada dikkat edilecek hususlar; sirin
yogunlugunun iyi ayarlanmasi, elle yapilan sirlamada 6zellikle tabak veya
diger iiriinlerin yiizeylerine sir dagilimin dengeli yapilmasi, her yerinde aym
olmasi ve iiriinleri daldirirken hava kalmayacak sekilde daldirmak énemlidir.
Uriinler masa veya el ile sirin igine daldirilmali, on veya on bes saniye sir
icinde kalmali daha sonra ¢ikarmali, iki veya ii¢ saniye ise ¢ikardiktan sonra
bekletmeli ve siiziilmeli. Elimizin veya masanin biraktig1 izler daha sonra
firca veya siinger yardimi ile sir rétusu ile diizeltilmelidir. Cini sirr1 ertesi
giine kalmamalidir. Cini sir1 ertesi gline kalir ise bozulur. Sir 6zelligini
yitirir.

Sirlamada bizim kullandigimiz yontem ise; daldirma ydntemidir. Bu
yontemde uygulama yapilacak tabak bekletilmis ise tizerindeki tozlarin hava
basinci ile giderilmesi saglanir. Daldirma yontemi, sir dolu kabin igine
elimizin parmak uglan ile karsilikli olarak sikistirdigimiz tabagi daldirma
yontemidir. Bu yontemde 6zellikle sirlamanin tabagin tiim yiizeyine esit bir
sekilde dagilimi saglanmalidir. Tabak veya diger iriinleri, sirin igine
daldirdiktan sonra on bes veya yirmi saniye sirin iginde bekletilmelidir.
Tabag1 sirdan ¢ikardiktan sonra ii¢ veya bes saniye parmak arasinda
bekletilir boylece fazla sir siiziiliir. Daha 6nceden hazirladigimiz metal veya
tahta raflarin lizerine tabagin alt kismu gelecek sekilde koyulur. Tiim tirtinleri
yukarida anlattigimiz islemleri yaparak bitiririz. Raflara dizdigimiz tabak ve
diger lriinlerimiz bir giin bu sekilde bekletilir. Daha sonra iiriinlerin alt
kisimlan Ozellikle firmin 1zgarasina gelecek kisimlar, raspa, ispatula ile
kazinir nemli siinger ile tamamen silinir. Silinen kisimlarda hi¢ sir
kalmamas: gerekir. Cilinkii tamamen sirlar temizlenmez ise, firim
yaktigimizda iriiniin altinda kalan sirlar 1zgaraya yapisir. Bu da firindan
cikarilmak istenen iiriine zarar verir. Sirh kisimlar 1zgaraya yapisir. Tim
iiriinlerimiz ister tabak olsun ister dik {iriinler olsun, isterse diiz karo seklinde
iriinler olsun, bunlarin hepsinin 1zgaraya temas edecek kisimlar1 nemli
siinger ile silinir. Uriinlerin iizerlerinde fazla sir olanlar genis agizl firca ile
hafiften ylizeylerine tiraglama yapilir. Sadece fazla olan sirlara rétuslama
yapilir. Silinen ve rétuglanan iiriinler firinlamaya hazir hale gelmis olur.
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Firinlama ise; pisirim yapilmadan Once iiriinlerin boy ve enlerine gore
ayarlanmanin yapilmasi gerekir. Yani tabak gibi genis iiriinler ile vazo gibi
dik uzun iiriinlerin ayrim yapilir. Ik énce kisa enli iiriinler konur. Sonra dik
iiriinler konur. Yerlestirme ilk 6nce tiriinlerin boylarina gore firin raf ayaklar
ayarlanir. Bunlar firmin belirli noktalarmma konur bunlarin iizerlerine ise
1zgaralar konur. Sonra tabaklar birbirine degmeyecek sekilde aralarinda
ikiser santim kalacak sekilde yerlestirilir. Bu {irlinler bittikten sonra dik
iiriinler i¢in uzun firin ayaklar1 ayarlanir 1zgaralarin belirli noktalarma konur.
Dik firiinler birbirlerine degmeyecek sekilde aralarinda iki santim kalacak
sekilde yerlestirilir. Firin dolana kadar bu islem devam eder. Bu asamada
siislemesi Mus lalesi olan ¢ini tabagmn firinlanmasi yapilir. Uriinlerin
firmlanmasi bittikten sonra sirli pigirime gegilir.

Sirh pisirim ise, sirlamasi yapilan {irinlerin 920 veya 900 derecede
kademeli olarak pisirilmesi ve sogutulmasi islemidir. Bu pisirmede yaklagik
21 saat siiren 9 saat firmin yanmasi 12 saat ise sogumasi i¢in gecen siiredir.
Burada dikkat edilmesi gereken unsur sicakligin kademeli olarak artirilmasi,
firmin yanma programimin buna goére ayarlanmasidir. Sicaklik doyum
noktasina geldigi zaman sir erimeye baglar ve iiriiniin tiim ylizeyini kaplar.
Sonraki asamada firin sogumaya baslar, dolayisiyla sogumada kademeli bir
sekilde olmalidir. Firin erkenden agilmamalidir. Erken agilirsa {iriin
yiizeyinde c¢atlakliklar olusacaktir. Soguma gerceklestikten sonra yapilan
iiriinlerin iizerinin seffaf camsi bir ylizey kaplandigir goriiliir. Yaptigimiz
tabak ve diger iriinler yukarida anlattigimiz merhalelerden gectikten sonra
firindan ¢ikarilir”.

Arastirmaci: Hocam, ¢ini sanatinda biskiivi hazirlamasi, desen
hazirlanmasi, hazirlanan desenin ¢ini  biskiivisine aktarilmasi ve
renklendirilip pisirilmesi hakkinda vermis oldugunuz detayl bilgiler ve ¢ini
sanatinin piif noktalarini bizlerle paylagtiginiz i¢in tesekkiir ederiz.

Ogr. Gor. Mikail Sevindik; Bana bu essiz sanat1 nacizane bir sekilde
anlatma firsat1 verdiginiz ve tarafimdan hazirlanan, Mus ovasinin nadide lale
ciceginin bir formunun uygulanmasim sizlerle paylastigim i¢in mutluyum.
Ben tesekkiir ederim. Insallah tezyini sanatlarda Mus lalesi hak ettigi yeri
alir’’. Saygilarimla.

Mus Lalesinin 100’den farkli formu bulunmaktadir. Insanlar tarafindan
en begenilen lale formunun Ogr. Gor. Mikail Sevindik tarafindan gorselligi
birebir formu ile birlikte verilmistir.
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Anadolu’da bulunan farkli tiirlerdeki bitkiler Botanik bilimcilerin
aragtirma kapsaminda her zaman yer almistir. Bu bitkilerin en giizel
orneklerinden birini meydana getiren Tiirk-Islam sanatlarinda Allah’1 temsil
eden lale, hemen hemen her bdlgede dogal ortamda kendiliginden
biiylimektedir. Dogal ortamda yetigsen lalelerin birbirinden ¢ok farkl: tiirleri
bulunmaktadir. Baz1 bolgelerde endemik bitki olan laleler koruma altina
almmustir,

Tiirkistan’dan Anadolu’ya uzanan yolculuk serliveninde lale, her
dénemin, bazen sade bazen fsluplastirilmis bir sembolii olmustur. Tiirk
Islam sanatlarinin vaz gecilmez ¢icegi olan lale, hemen hemen biitiin sanat
dallarinin ilham kaynagi olmus sevilerek kullanilmistir. Tezhip, ebru, kalem
isi, ahsap, tag, maden, dokuma, seramik, ¢ini vb. alanlarinda kullanilmgtir.
Tezhipte sukufe calismasi olmus, ebruda suda yansimis, kalem isinde
camileri siislemis, ahsapta kabartma olmus, tasta oyma olmus, madende
siisleme olmus, dokumada nakis olmus ve ¢inide isleme olmus ruhumuzu
oksamistir.

Cini sanatinda iisluplastirilmis olarak kullanilan lale, Tiirk Islam Sanatina
mal olmus bir unsur olarak karsimiza cikar. Ozellikle ¢ini sanatinda yiizlerce
cesidi, iisluplastirilmig bir sekilde duvar ¢inilerinde ve evani denilen tabak,
vazo, siirahi vb. iiriinlerde en giizel drnekleriyle viicut bulur. Tiim bunlara
mukabil bir silisleme unsuru olarak Lale, yeri geldi bir sehrin simgesi, yeri
geldi bir kurumun amblemi oldu.
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Arastirma kapsaminda degerlendirilen ve ¢ini sanatina yansitilan lale
ciceginin bir tiirli, konu kapsaminda ele alinmistir. Yuvarlak ¢ini biskiivi
tabagina uygulanmasi karar verilen lale ¢igegi, sir alt1 ¢ini tekniginde aslina
uygun bir sekilde tabiatta goriindiigi sekliyle yapilmistir. Tabiattan birebir
resmi alman lale, orijinal gorlintiistine sadik kalinarak renklendirme
yapilmistir. Bu c¢alisma ile lalenin tabiattaki gOriinlimii ¢ini sanatin da
uygulama alan1 bulmus olup, ¢ini sanatina aktarilmustir.

Lalenin Tiirk Islam sanatindaki yerinin degismemesi igin, farkli alanlarda
farkl1 ¢alismalar yapilarak, gelecek kusaklara aktariminin devam etmesi
saglanmalidir. Tim sanat alanlarinda siirdiiriilebilirligini saglamak, sanat
erbab1 akademisyen ve sanatg¢ilarin diislince diinyasinin bir pargast olmalidir.
Tiirkiye’nin her bolgesinde, lalelerin ¢ikis zamanlarinda ¢esitli etkinliklerin
yapilarak Tiirk siisleme sanatlarindaki 6nemi vurgulanabilir.

Calisma kapsaminda ¢ini biskiivi hazirlanmasi, desenin hazirlanan
biskiiviye gecirilmesi, renklendirilmesi ve pisirme asamalarinda bizden
bilgisini esirgemeyen, Mus Alparslan Universitesi/Teknik Bilimler Meslek
Yiiksekokulu El Sanatlari Bolim Baskami Ogr. Gor. Mikail Sevindik
hocamiza tesekkiir ederiz.
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